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Ostatni stroje > ostatni > Mérici pristroj GMM 175

Inv. Cislo:

Typ:

Parametry:
Vyrobce:

Rok vyroby/SO/GO:
Lokalita:

Popis:

108833
Méfici pfistroj GMM 175

Gleason

2014/-/-

Ceska republika

Ctyfosy CNC stroj pro méreni parametr(i vnéjsiho a vnitiniho ozuben.
Je ur€en pro méfeni hodnot déleni, hazivosti a parametr( profilu a
boku zubl. Pracovni rozsahy: Max. vnéjSi rozmér kola: 175 mm
Vzdalenost mezi hroty: 10-380 mm Uhel se$ikmeni: 0° - 90° Rozsah
pojezdu osy X: 100 mm Rozsah pojezdu osy Y: 150 mm Rozsah
pojezdu osy Z: 305 mm Méfeny modul: 0,4 — 6 mm Max. hmotnost
meéreného kusu: 22,7 kg Rozmeéry, hmotnosti, konstrukce Granitové
loze Celkova hmotnost: 2700 kg Rozméry (S x d x v): 950mm x
1478mm x 1881mm Otocny stul o priméru 150mm Rozlieni
linearnich os: 0,17um RozliSeni rota¢ni osy 0,015 arcsec. Pracovni
rozsahy a podminky: Sitové napéti: 230 Volt, 50 Hz, 2 KVA Teplota
20°C £ 2,0°C Vybaveni: PC s WIN 7 Snimaci system RENISHAW
SP 600 6ks talifek pro upnuti doteku zavit M3 Bez dotekll Bez
automatické vymény dotekli Vyhodnocovaci systém GAMA
Vyhodnoceni podle DIN 3960 Méfeni Celnich vnéjsich a vnitfnich
ozubeni Méfeni kuzelovych kol a pastorkt Kalibraéni koule
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