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Soustruhy > CNC > LB3000EXII MYW800

Inv. Cislo:

Typ:

Parametry:
Vyrobce:

Rok vyroby/SO/GO:
Lokalita:

Popis:

109026
LB3000EXII MYW800

OKUMA

2014/-/-

Ceska republika

Ridici systém OSP-P300L CNC s 15“ barevnou dotykovou
obrazovkou. Motohodiny Cas zapnuti napajeni : 65 458 h ke dni
18.03.2026 Cas NC v provozu : 36 054 h  Cas otadeni vietene: 19
533h Casviezu16582h Stale pfibyvaji. Pfikon 33,1 kVA.
Technicka data Max. obézny priimér 480 mm (cca k aktualni
konstrukci lopatky na odebirani obrobktd) Max. obrabény pramér 340
mm Max. toéna délka 785 mm Klestina + 10“ hydraulické sklic¢idlo
B210-A06-01, 3x mékkeé Celisti (Schunk KM-WBL 103) 1x tvrdé Celisti
(Schunk SHB-J 100) hydraulicky prichozi valec SS 1770, tahova
trubka Hlavni vieteno Vreteno se zakonCenim JIS A2-6, vrtani pr.
80 mm, integrovany motor Rozsah otacek 45 - 5 000 min.-1
Vykon/trvaly chod 22 kW/15 kW  Souvisle fizena C-osa, 3600 s
0.001° inkrementem VedlejSi vieteno Rozsah ota¢ek 50 — 6 000
min-I  Vykon/ trvaly chod 11 kW/7,5 kW  Vfeteno se zakoncCenim pr.
140 mm, vrtani pr. 62 mm, integrovany motor Souvisle fizena C-osa,
360° s 0.001° inkrementem Klestina + 6 hydraulické sklic¢idlo
B206-01, 3 x sada mékkych celisti (Schunk KM-WBL 62) hydraulicky
prichozi valec SS1243, tahova trubka pojezd vedlejsiho vietene -
NC osa W zdvih pro W450: 595mm  pruzinovy vyhazovaé kusl z
protivietene hlidani pfetizeni W osy (kroutici moment pohonu)
Upnuti hrotu (konik) ve vedlejSim vietenu Revolverova hlava Pocet
nastr. mist 12, pevné i pohanéné BMT60 (ne VDI) Upinani nastroji
in. 25 x 25 mm  Upinani nastroju out. pr. 40 mm Pohanéné néstroje
Vykon pohonu 7,1/4,1 kW Rozsah otac¢ek 45 — 6 000 min.-1
Rychlosti pojezdu  Rychloposuv v osach X a Z 25/30 m/min.
Rychloposuv v ose C 200 ot/min. Pojezdy Osa X260 mm OsaZ
510 mm OsaY 115 mm (+70 mm/-45 mm) Strojni data  Sitka
3330 mm — bez podavace a dopravniku Hloubka 1800 mm Vyska
2250 mm Hmotnost stroje 5 250 kg  Pfislusenstvi: OSP-P300L
Advanced One Touch CF-M-E sada obsahujici: Funkce
transformace soufadnic  Funkce generovani profilu  Advanced One
Touch IGF 3D simulatice procesu obrabéni  Kontrola pfekroCeni
¢asu obrabéni  Monitorovani zatizeni (vieteno, posuvové osy)
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Monitorovani NC operaci (v€etné pocitani kust) Funkce pro zkraceni
cyklového ¢asu Funkce Hi-Cut Pro  Funkce fizeni otacek vietene
Vysokotlaké chlazeni, max. 20 bar, max. 50I/min Podava¢ materialu
ILS typ MUK 7012, se zasobnikem ty¢i 6-70 mm/1250 mm, r.v.
05/2014, vyrobce Kurt Breuning — IRCO Maschinenbau GmbH,
Steinenbronn. Odsavani FILTERMIST FX4002 Vybaveni ke
stroji:  Upinac klestiny: SMW AUTOBLOK: KSZ-DZN-065-A06
201342 (aktualné na hlavnim vreteni) klestiny pr.(mm):

6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26-27-28-2
9-30
31-32-34-35-36-38-39-40-41-42-44-45-46-48-50-51-53-55-57-60-64-65
kleStiny s drazkou pr.(mm) 55-60-65 Upinac klestiny: SMW
AUTOBLOK: KSZ-DZN-042 Z140 205073 (aktualné na vedlejSim
vieteni) klestiny pr.(mm):

6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26-27-28-3
0 31-32-34-35-36-39-38-40-41 Drzaky: Drzak osovy - 5X

Drz&k nozovy - 5x  Drzak na planzetu - 2X Nahdanécka Celni
oboustranna - 3X Nahanécka pfi¢na - 3X Redukéni viozkova
trubka (vyroba z metraze) redukce - silon pr.(mm):
12-14-15,5-17-20-22-24-26-28-30-31-34-36-38-40-42-44-47-50-52
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kovoobrabéci a tvareci stroje

www.akkstroje.cz
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